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一、 基本說明 

本操作維修手冊提供使用者在操作與維護期間相關的適當資訊，使用前請務必仔細研

讀並遵循其中地指示以操作TS-6000柱塞泵浦。本公司對任何因為未遵照本手冊指示

而使用TS-6000柱塞泵浦所造成的人體、泵浦或週邊設施的損害不負任何賠償之責任

與義務。 

此手冊主要提供使用者或維修技師正確地使用TS-6000柱塞泵浦的方式，其內文所提

示之資訊不能替代任何現行法令對工作場合安全的規定；因此，使用者應結合本手冊、

當地法令與一般機器使用常識來操作高壓泵浦。 

使用者若發現任何磨損或異常，且可能對操作安全有影響的情形時，請勿使用此泵浦，

使用者或維修技師必要時請向本公司或代理販售之經銷商報告。TS-6000柱塞泵浦僅

限符合於其設計之規格內操作，請勿修改及(或)在超出其規格設計的情形下使用。 

相關工程圖面、資料表格及任何含在本手冊內之資訊皆屬本公司之機密技術資料且為

本公司之智慧財產，未經本公司之書面許可請勿釋出或開放予第三者。本手冊內之敘

述與相關圖片被視為操作指導之範例，且可能在適當時候被修正，本公司對相關修正

不負責事先通知，如若使用者需要知道其他技術或功能細節請與本公司或代理販售之

經銷商聯繫。 

重要事項： 

 在安裝、使用與維護保養前請確認已完全了解本手冊敘述之相關事項。 

 請將本手冊置放於安全且易取得之處，以供未來之使用。 

 接收柱塞泵浦時，請檢查使否有任何因運輸所造成的破損。 

安全符號說明： 

 

此標誌是表示在錯誤使用的情況下，可能造成使用者死亡或

重傷。 

 

此標誌是表示在錯誤使用的情況下，將造成使用者死亡或是

重傷的可能性非常的高。 

 

此標誌是表示在錯誤使用的情況下，將造成使用者殘障或是

產品的損害之可能性非常的高。 
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二、 規格與功能 

2.1 TS-6000 系列高壓泵浦外觀尺寸圖 

 

2.2 產品規格表格 

型號 TS-6000 

流量 166~196  L /min (43.85~51.78 GPM) 

最大出水壓力 35 bar ( 507.5 psi) 

額定轉速 550~650 rpm 

重量 36.5 kg 

進水口徑 2” PT 

出水口徑 2” PT 

最高操作水溫 45 ℃ 

進水壓力 0 ~ 5 bar 
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2.3 爆炸圖與零件表 

 

2.4 零件表 

編號 零件號碼 零件名稱 數量 

1 5010-6000-240 曲軸箱 1 

2 013-1300-000 曲軸箱蓋襯墊 1 

3 5011-6000-240 曲軸箱蓋 1 

4 142-0600-003 丸十字螺絲 8 

5 130-1300-000 柱塞油封 3 

6 012-1300-000 定位銷 2 

7 
5020-6000-220 曲軸(雙邊) 

1 
5020-6000-222 曲軸(單邊) 

8 5021-6000-240 連桿 3 

9 023-1300-000 柱塞銷 3 

10 5022-6000-001 柱塞頭 3 

11 5022-6000-003 柱塞套 3 

13 140-1000-015 圓頭內六角螺絲 3 

13-1 144-1000-002 彈簧華司 3 

13-2 145-1000-002 平華司 3 
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編號 零件號碼 零件名稱 數量 

15 024-1300-001 軸承 2 

16 131-1300-000 曲軸油封 2 

17 026-1300-001 曲軸油封蓋 2 

18 142-0600-001 丸十字螺絲 8 

19 5019-6000-000 柱塞外套 3 

20 5022-6000-004 柱塞螺絲外套 3 

21 5042-6000-002 水封套環(小) 3 

22 5044-6000-000 壓環支撐架 3 

23 5042-6000-001 水封套環(大) 3 

24 5040-6000-240 汽缸室 1 

25 114-1200-001 彈簧華司 4 

26 140-1200-028 內六角螺絲 4 

27 5030-6000-240 進水室 1 

27-1 5050-6000-240 排水室 1 

28 140-1200-029 內六角螺絲 12 

29 144-0102-001 彈簧華司 16 

30 145-0102-001 平華司 20 

31 5080-6000-001 大活門 6 

32 5080-6000-002 小活門 6 

33 120-5460-000 圓條 3 

33-1 5214-6000-001 背托環 3 

34 120-5762-000 圓條 6 

35 120-4954-000 圓條 3 

36 120-4146-000 圓條 3 

37 5043-6000-002 柱塞水封(U 迫緊)小 6 

38 5043-6000-001 柱塞水封(U 迫緊)大 6 

39 125-5260-000 橡膠平墊片 3 

40 120-4650-000 圓條 3 

41 04-04-0003S 圓條 3 

42 140-1200-027 內六角螺絲 2 

43 146-1200-001 螺帽 2 

201 923-2400-001 加油蓋組合 1 

202 924-1000-000 探油鏡組合 1 

203 925-2200-001 洩油螺絲組合 1 
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2.5 螺絲鎖緊扭力值 

TS-6000 鎖緊扭力值對應表 

鎖固部位 規格 
鎖緊扭力 

(kgf-cm) 

鎖緊扭力 

(Nm) 

連桿螺絲 M10 x P1.5 408 40 

後蓋螺絲 M6 x P1.0 117.3 11.5 

曲軸油封蓋螺絲 M6 x P1.0 117.3 11.5 

柱塞套螺絲(需上膠) 

(厭氧膠 577) 
M10 x P1.5 204 20 

進排水室螺絲 M12 x P1.75 652.8 64 

曲軸箱與進排水室螺絲 M12 x P1.75 652.8 64 
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三、 安裝與使用前準備 

3.1 規格定義 

本製造商建議安裝 TS-6000 系列柱塞泵浦時，各項安裝條件皆不宜超過其最高設計規

格為主，若安裝時會有超過一項條件達到最高規格限制(如：同時達到最高轉速與最高

操作壓力)，請與本公司或代理銷售之經銷商確認泵浦性能可行性或泵浦選擇之正確性。 

3.2 潤滑機油使用 

使用前請先添加潤滑機油約 2300 ml(建議使用 5W-60 機油，最低需求需 5W-50 等

級以上)，曲軸箱初次使用 50 小時後即進行更換機油，往後每隔 300 小時進行更換，

每次加入 2000 ~ 2300 ml。其它狀況(如較高的操作液體溫度與較嚴苛的環境溫度)視

操作情形所需，則應於運轉未滿 300 小時即進行更換。 

3.3 泵浦運轉方向 

本 TS-6000 柱塞泵浦設計之曲軸旋轉方向建議如下圖所示，當曲軸箱內機油液面高度

高於曲軸箱之一半時，相反的運轉方向是容許的。 

 

3.4 傳動軸選用 

本機傳動軸設計符合 DIN 9611 (3/8”) 6 鍵孔規範，請使用對應符合此規範的動力分

導裝置傳動，適用帶動轉速為 650 rpm 以下。 

3.5 動力源選用 

TS-6000 柱塞泵浦可搭配電動馬達或柴汽油引擎操作，選用動力源時應參考下列公式

計算出所需馬力，並參考動力源製造商所出俱之動力源出力曲線圖。 

 泵浦





450

bar)min/(L
HP所需馬力   其中δ為機械軸功率，一般約為 85% 
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3.6 底座安裝 

請務必將泵浦固定於堅固且水平的調整架或固定式基座上，並確保機油更換作業能順

利進行，泵浦與動力源(馬達或汽柴油引擎 PTO 傳動軸)請確實卡入。為盡量減低管路

系統的應力，請以具彈性之高壓管連接進、出水口端。 

3.7 安裝地點 

如果泵浦所安裝的地方非常骯髒或潮濕，建議應加裝防塵罩，以將泵浦隔離。若四週

環境溫度極高，應特別加裝通風設備。 

3.8 高壓出水注意事項 

在高壓泵浦系統運轉前，請將所有高壓出水管路之開關或噴嘴全部打開，測試管線流

通無誤，以避免管路封死造成嚴重增壓因而損毀泵浦系統或全部管路。為了降低系統

脈衝，及使用者關閉管路時所產生的壓力回震，建議使用氮氣蓄壓器或調壓閥於出水

端，並將其安置於出水管路靠泵浦端之適當位置，氮氣蓄壓器之壓力應預先充壓。 

3.9 大量旁通回水時應注意事項 

若所安裝之泵浦系統的回水量極大(亦即大部分的進水並未被系統使用)，此時應加裝一

個緩衝的儲水槽，以避免系統水溫快速攀升，高進水溫度會嚴重影響泵浦的機件運轉與

曲軸箱機油溫度，因而損壞整個泵浦。 

3.10 泵送液體 

一些特定的泵送液體，在使用完畢後應該以乾淨的清水對泵浦與系統潤洗一次，有關

這些特定液體的使用相關疑問請連絡本公司或代理銷售之經銷商。 

3.11 其他安裝注意事項 

 注意泵浦進水管尺寸能提供泵浦足夠的流量，且所有進水管線口均需密封，以防空

氣進入泵浦。 

 系統內需適當裝配安全閥或洩壓閥，此裝置能保護泵浦不受高壓水回壓損傷。 

 切勿讓高壓泵浦長時間處於無水空轉，無水運轉將會導致零組件嚴重損傷。 

 在出水管口附近應裝置 100(kg/cm²)的壓力計，以適時調整出水端的孔徑或工作

壓力。 

 安裝調壓閥或洩壓閥於泵浦上以預防泵浦加壓過度 

 
忽視高壓泵浦的潛在危險，將會導致對人體的嚴重傷害。 

 
壓力計需顯示泵浦正確壓力，工作壓力切勿超過額定最大值。 
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四、 安全應注意事項 

 

 即使已經有適當的保護措施，也絕對不可接近正在運轉中的高壓泵浦零件。接近運

轉中的高壓泵浦零件，可能會對身體造成嚴重的傷害。 

 切勿在高壓泵浦運轉中進行保養工作。 

 請將本高壓泵浦放置於平地以及不能輕易地被移動的位置，並將此機器與建築物或

其他設備保持距離 1 公尺以上使用。 

 禁止未受過適當訓練的人員或非工作人員操作本高壓泵浦。 

 

 清潔與保養本機器之前，請務必將系統動力源關閉，若為電動設施，電源線應自電

源供應端移除。 

 本高壓泵浦所使用的零件皆是耐高壓之規格品，因此請使用者務必使用原廠的零件，

並請勿任意改造之。 

 高壓膠管、快速接頭或噴槍與噴嘴之選用對本高壓泵浦之操作安全具有重要影響，

請務必依據本公司之建議選用適當的器材。 

 

 不足量的機油易造成機器內部損害。 

 請先確定吸水膠管(進水端)與高壓管(出水端及回水端)確實鎖緊，再檢查進水端的水

量是否足夠。進水端的水量不夠時容易造成泵浦損害。 

 操作時切勿超過泵浦額定最高操作壓力、轉速及流量。操作壓力過高容易損壞泵浦。 

 冬季環境氣溫若可能達到 0 oC 以下，殘留在泵浦汽缸內的水可能會結冰，此時請勿

使用本高壓泵浦(必要時應加添防涷劑才可使用)。 

 儲存時若會暴露在結凍溫度下，在停止運作前需先空轉約 10 秒，以排空泵浦內部

的水。 

 使用前應檢查機油是否變質，及所有入水管、出水管和迴路中的接頭是否鎖緊。 

 泵浦運轉狀態下，請保持出水處管線順暢，以防止可能產生瞬間爆壓情況。 
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五、 故障排除 

問題狀況 問題可能原因 解決方法 

壓力無法

上升 

 噴嘴磨損 

 空氣滲入進水管路 

 壓力錶沒作用或顯示數值不正

確 

 調壓閥本體塞住或不正確的調

整動作 

 活門底座或活門塞磨損 

 進水過濾器阻塞或濾水器尺寸

不適合 

 水封磨損 

 因進水供應不足產生嚴重的氣

蝕現象 

 進水及出水活門組合髒污 

 出水管漏水 

 更換適當尺寸噴嘴 

 於所有管線連接處使用密封膠或止

洩膠帶密封 

 檢查壓力計，若需要則進行更換 

 清理並重新設定調壓閥、水封及管線

配置，並依時程維修活門 

 更換活門套件，使用有遮蓋式的水

槽，切勿使用有磨蝕性的液體 

 增加維護頻率，並確認供水桶是否遭

受污染 

 更換水封套件，安裝合適的過濾器 

 檢查管路尺寸，排除管路彎曲狀況並

於泵浦進水端使用更具彈性的進水

管 

 加大進水管路尺寸，清潔濾水器 

 清潔進水及排水活門，適情況更換相

關套件 

 更換水管，檢查連接口 

脈衝、泵

浦運轉不

順、壓力

低 

 進水受限或空氣滲進進水管路 

 進水或出水活門阻塞 

 高壓水封磨損 

 外部微粒進入進水或出水活門 

 進出水活門磨損或有凹痕 

 於所有管線連接處使用密封膠或止

洩膠帶密封 

 確認泵浦管路尺寸及進水量 

 清潔或更換活門組，檢查供水槽是否

髒污 

 更換水封組，增加維修頻率 

 檢查進出水活門座表面是否平滑，若

有需要則更換之 

 安裝濾水器並定時清潔 

 切勿使用有磨蝕性液體 

曲軸箱與

汽缸室之

間漏油 

 曲軸箱油封磨損  檢查及更換曲軸箱油封 

故
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問題狀況 問題可能原因 解決方法 

汽 缸 室 下

漏水 
 密封 O-ring 及低壓水封磨損 

 更換 O-ring 及水封組，檢查進水壓

力及水溫 

曲 軸 四 周

漏 油 或 尾

端 過 度 晃

動 

 曲軸油封磨損 

 軸承不良 

 軸承磨損 

 更換磨損的油封 

 更換軸承 

曲 軸 箱 進

水 

 曲軸箱內濕氣凝結成水 

 以磨損的油封及迫緊繼續運

作 

 油封安裝時方向不對 

 每 3 個月或運轉每 300 小時，進行

更換機油(請使用 5W-60 或 5W50

機油) 

 增加維護頻率，更換機油與油封 

 檢查油封安裝方向，必要時更換 

泵 浦 發 出

明 顯 的 敲

擊聲 

 軸承、連桿或曲軸磨損 

 進水壓力過低或過大 

 更換軸承、連桿或曲軸 

 加大管路尺寸，泵浦進水使用較具彈

性水管，安裝適當的供水單向逆止閥 

油 封 及 迫

緊 經 常 或

提早破損 

 水溫過高 

 使用有磨蝕性液體 

 柱塞有侵蝕刻痕 

 進水壓力太大 

 泵浦無水空轉 

 注意水溫控制 

 更換水封組 

 安裝進水過濾器 

 更換柱塞，檢查液體清潔度 

 檢查並清潔過濾器 
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六、 維修保養 

6.1 定期檢查時程建議表 

檢查 每天 每週 
每 50 

工作小時 

每 300 

工作小時 

每 1500 

工作小時 

每 3000 

工作小時 

油量及油質 ●      

漏油 ●      

漏水 ●      

曲軸傳動部  ●     

初次 

更換機油 
  ●    

更換機油    ●   

更換水封組     ●  

更換活門      ● 

清潔過濾器 ●      

 如果系統效率降低，需馬上檢查系統；若在 1500 工作小時後檢查無磨耗，爾後

需每   500 工作小時檢查一次。 

 當維修油封時，需同時檢查機油。 

 本公司提供套裝維修包，請與本公司售服單位或代理銷售之經銷商洽詢。 
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6.2 機油更換時機與注意事項 

問  題 原  因 方  法 

機油的選擇、更換

的時機與工作的

環境、操作的條

件，對機器的影

響。 

 機油的更換，應依使用時數或

間隔定期，超時或過期更換機

油，會因機油的潤滑元素耗損

而導致潤滑性不足，造成機件

損傷。 

 應定時、定期更換機油，並

以先到者為準。(如附表一) 

1. 機油品質的選擇不當，或使用

劣質油品(如：回收油、再製

油)，將無法達到正確的潤滑及

保護機件的功能。 

2. 更換機油時，如未確實排空舊

油，舊油中的雜質殘留物，會

被溶解於新油中，而加速油品

的變異。 

3. 切勿混油(不同基礎油)使用，

不同基礎油各有不同的成份

與添加劑，混油使用可能造成

油品不相容而變質。 

4. 切勿使用聚烷基二醇醚(PAG)

的基礎油，因為： 

a. 多數常見的橡、塑膠偏極

性，會受到 PAG 侵蝕而膨

脹或乾縮。 

b. 單元漆會被 PAG 侵蝕剝

落。 

c. 輕金屬（如鋁合金）在應力

作用下會被 PAG 油侵蝕、

破裂。 

d. PAG 油親水，因此過濾系統

無法將水從 PAG 油中分離

出來。 

1.1 請選擇本廠販售或市面上

正廠優質油品，切勿使用

劣質油品(如：回收油、再

製油)。 

2.1 每次更換機油時，應盡可

能的排空舊油，以確保所

添加新油的品質。 

3.1 如需更換不同基礎油的油

品，應完全排空舊油，並以

新油品先行沖洗油箱排除

殘油，才可添加新油。 

4.1 切勿使用聚烷基二醇醚

(PAG)的基礎油。 
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問  題 原  因 方  法 

機油的選擇、更換

的時機與工作的

環境、操作的條

件，對機器的影

響。 

1. 工作環境所處的季節最高溫度

與最低溫度的區間，直接影響

機油的流動性與潤滑性。 

2. 嚴苛惡劣的工作環境條件下，

如：高溫或通風不良或太陽直

接曝曬的場所、高塵土或空氣

品質不良的環境、淋雨或高濕

的環境，對機油的選擇與更換

時機，直接影響機油對機器潤

滑與保護。 

1.1 請依工作環境溫度，來選

擇適當黏度的機油；正確

的機油黏度，才能對機件

發揮最好的潤滑與保護。

(如附表二) 

2.1 表列換油時機為常態操作

考量，使用者仍須依自己

的工作條件、工作場所、

及溫、濕度環境的影響，

增減換油周期的時數或間

隔；並定期檢查機油的流

動性、有無雜質、異味或

變質，應適度縮減換油的

周期。 

1. 使用者的操作條件，為經常性

的超負荷作業，會使機油潤滑

元素快速耗損而喪失潤滑效

果。 

2. 操作的間隔為不經常使用或經

常長期閒置不用，會使機油容

易氧化而變質，甚至造成內部

機件鏽蝕。 

1.1 在嚴苛的操作條件下，如

經常超負荷操作，應適度

縮減換油的周期。 

※ 機器的性能有一定的限

制，超負荷的操作，將導

致機件損壞而縮減機器壽

命，請依機器標示壓力規

格以下操作，確保機器的

長久使用。 

2.1 長期置放不使用時，仍須

定期更換機油。 

2.2 如重新使用，務必檢查內

部機件及更換機油。 

2.3 如機件有鏽蝕狀況，請勿

使用，並回廠檢修。 
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附表一：【機油更換時機(小時或月)】 

機油類型 

周期 

使用習慣 

SAE40 以上 

礦物油 

SAE40 以上 

半合成油 

SAE40 以上 

全合成油 
備註 

首次 
50 小時 

或 1 個月 

50 小時 

或 1 個月 

50 小時 

或 1 個月 

 首次使用為機件磨合期，

會有些微細屑釋出，屆時

更換機油致為重要。 

月平均 8 小時

/天以上 

500 小時 

或 2 個月 

600 小時 

或 2.5 個月 

700 小時 

或 3 個月 

 僅為參考，仍須佐以工作

條件與環境因素的影響。 

月平均 2 小時

/天以上 

300 小時 

或 1.5 個月 

400 小時 

或 2 個月 

500 小時 

或 2.5 個月 

 僅為參考，仍須佐以工作

條件與環境因素的影響。 

月平均 1 小時

/ 天 以 下 或 偶

爾使用 

100 小時 

或 1 個月 

200 小時 

或 1.5 個月 

300 小時 

或 2 個月 

 僅為參考，仍須佐以工作

條件與環境因素的影響。 

長期置放不使

用 

每 2 個月/

次 

每 3 個月/

次 

每 4 個月/

次 

 長期置放不使用，機油會

氧化變質，甚至造成內部

機件鏽蝕，因此，須定期

更換機油。 

 重新使用，務必檢查內部

機件及更換機油；如機件

有鏽蝕狀況，請勿使用，

並回廠檢修。 
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附表二：【機油選擇建議表】 

更換機油時，請依工作環境溫度，來選擇適當黏度的機油；正確的機油黏度，才能對

機件發揮最好的潤滑與保護。 
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6.3 產品維修操作 

6.3.1 活門拆解組裝 

a. 維修前檢查油量是否適當、是否有殘存水量或污水，若有需要則進行更換。 

b. 維修前將泵浦週邊配管組件拆開。 

c. 使用10mm六角板手鬆開進排水室與泵浦間的鎖固螺絲 

 

d. 使用10mm六角板手鬆開進排水室與汽缸室間的鎖固螺絲。 
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e. 檢查活門套環是否斷裂或變形，若發現磨損或斷裂時請予以更換；裝上新活門

套環。 

 

f. 使用鉗子抓出或一字起子，並將活門組其從汽缸室或進排水室中取出通常活門

配件會成組取出，將活門配件個別分開。 

 

g. 取下活門組，特別注意不要傷及泵浦之活門室內緣。 

h. 檢查所有活門零件是否有凹陷、蝕損或一般磨耗，必要時以維修包內預先組立

好的活門組替換。 

  

維
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i. 活門組包括：活門罩、彈簧、活門塞、活門座、活門擋套及活門套環。 

 

 

j. 將更新的活門套件塞入汽缸室內，注意安裝方向如爆炸圖所示。 

k. 需確認活門套件完全固定汽缸室凹槽內。 

6.3.2 柱塞套與小水封套環組拆解組裝 

a. 使用內六角扳手鬆開柱塞套凹面前端面M10固定螺絲。 

 
  

 

 進水及出水活門可互換，完整的活門更換程序需 2 套活門套件均更換。 
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b. 將柱塞套拉出後檢視柱塞套是否有明顥傷痕。必要時更換新的柱塞套。 

 

c. 拆下柱塞套後，小水封套環組可直接拉出，如拉不出可用拔輪器退出。(Fig.8 ) 

 

d. 檢視小水封套環內側U迫緊和O-ring是否有損傷，如有損偒請更換U岶緊和O-

ring，或整組更換。 
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e. 可同時檢視柱塞油封處是否有漏油，如有需要更換新油封。 

 

f. 檢查柱塞桿與柱塞套是否有磨損或破裂，若磨損或破裂則需更換。 

g. 安裝小水封套環組放柱塞桿上，再將柱塞套裝回。 

h. 組換柱塞套時。需同時將前端的柱塞套鎖固螺絲換新。 

 

i. 繼續進行油封及迫緊維修或將前段裝回。裝回前段時，徒手旋轉曲軸使柱塞排

列在直線上，柱塞尾端則會成平行。 

j. 將柱塞套以少量油潤滑並小心將柱塞滑進前段，需從底部撐托住前段以防止損

傷到柱塞或油封。 

k. 將前段壓入與曲軸箱充分結合。再將4個M12固定螺絲鎖回前段。(Fig.13 ) 
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6.3.3 大水封套環組拆解組裝 

a. 將前段連接曲軸箱那一面朝上，使用拔輪器先取出壓環支撐架。 

 

b. 再將大水封套環組利用拔輪器取出，將迫緊壓環從汽缸室中取出。 

 

 
  

 

 拔出大水封組後，內部 U 迫緊可能會損傷，必要時需整組換新。 
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c. 檢視壓環支撐架外側O-ring是否有損傷，必要時更換O-ring。 

 

d. 檢查汽缸室壁是否有任何刮傷或損傷。檢查大水封套組的U迫緊與O-ring是否磨

損或彈簧破損，若需要則更換之或整組更換。 
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e. 裝回時先將大水封套環確實放入最內側的階級段差內。注意大水封套環U迫緊安

裝方向如圖。 

 

f. 將大水封套環外側O-ring與汽缸室內側階級處導角塗上潤滑油，以還未裝O-ring

的壓環支撐架將大水封套環組確實壓入汽缸室內，壓環支撐架尾端約貼齊汽缸

室端面。(PS : 此時壓環支撐架暫當壓付工具使用)。 

g. 將壓環支抽架套上O-ring，將其完全壓入汽缸室。注意！在裝入壓環支抽架前先

於壓入導角處加潤滑油塗抺，更易於將壓環支抽架嵌入汽缸室。 

h. 依前述維修泵浦步驟，將前段裝回曲軸箱。 

 
  

 

 請勿在水封與圓條在已磨損狀況下讓泵浦運轉。 
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6.3.4 曲軸箱拆解組裝 

a. 當汽缸室與泵浦分開後，檢查曲軸箱油封是否磨損。 

b. 檢查是否出現油水混合現象。 

c. 徒手旋轉曲軸檢查軸承是否運轉平順。 

d. 檢查曲軸油封外部是否乾燥、破裂或漏油。 

e. 若曲軸箱有需維修之跡象，請與本公司或代理銷售之經銷商聯絡。 
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七、 保固條款 

使用前，請仔細閱讀使用說明書 

1. 保固內容：若構成產品的原廠零件部份，於材料和製造上發生不合適，請依照此說

明書所指示的期間和條件申請保固。保修作法是依零件的交換或修補狀況施行，且

拆卸下來的不適合零件將為大農精密科技股份有限公司所有。 

2. 保固期間：保固起算日為交貨日開始計算，時間以一年內為基準。 

3. 不保固項目： 

 本公司沒有承認的改造和變更。 

 超過 TS-6000 泵浦所指定的使用限度。 

 未定期檢查或未遵守禁止事項或保管方法。 

 高壓泵浦故障時，由未經訓練或本公司核可以外的人修理。 

 未使用原廠零件和指定油類(潤滑油)以外的它牌油品。 

 因時間變化所產生的自然的繡色及天災如地震等，自然現象所造成的損傷。 

 因高壓泵浦無法順利使用下所產生的額外費用(如：停業損失、租用其他機器費及作

業損失費等二次性費用)。 

 在機能上沒有影響，單純憑感覺判定異常(聲音、震動及外觀上輕微的傷痕等)。 

 高壓泵浦故障發生原因，是因為沒有按照本「操作維修手冊」正確的使用操作。 

 連桿、軸承、水封、迫緊、油封等相關消耗品。 

 

注意事項 

 請求保修時，務必出示此保固書，若無法出示恕無法提供保固維修。 

 高壓泵浦置放於含有石棉、危險粉塵的環境，或在有放射線可能引爆的環境時，由

於這些環境可能危害修理者健康，所以在這些危險環境中將無法受理保固維修。 
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 產 品 品 質 保 證 書 
產品名稱： 農業用柱塞泵浦 

產品型號： TS-6000 

產品製造序號：  

購買日期：       年     月     日 

1. 本產品經嚴格的品質管理和檢查過程製成。 

2. 本產品出現異常時，安裝後 1 年內可獲得免費售後服務。 

3. 即使未過品質保證期，以下事項仍需收取服務費用(修理費+零件費+出差費等)才能

為您修理。 

 不當的保養維修和改造引起的故障。 

 自然災害(火災、水災及其他)。 

 安裝後，移動時墜落等導致的故障或損壞。 

 零件自身壽命殆盡(過濾器等)。 

 未詳盡之事項，依保固條款所述。 

4. 需要修理時，必須出示此品質保證書。 

服務申請 

1. 聯絡之前，請再次確認使用說明書上的使用方法和發生故障時的檢查事項。 

2. 如果確認後異常仍舊存在，請停止使用，並咨詢銷售處或本公司。 

產品合格章：   品保主管：   

  

 

  

合格 

  
 

品保部 
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Note：  



 

 

 

  



 

 

 

 
本說明書我司保有一切變更修改之權力，變更之後不負通知之責任。 

 

未經大農公司書面授權，不允許以任何形式對此說明書進行
全部或部份複製 (用於評論文章或評論中的簡單引用除外) 


